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1 UVOD

Deékujeme za dlivéru, kterou vkladate do vyrobkl ENAR.
Pro dosahovani maximalini vykonnosti Vageho zartizeni, doporuéujeme petlivé procist pokyny pro
bezpeénou praci, Udrzbu a pouzivani uvedené v tomto navodu.
Poskozené dily by mély byt vyménény co nejdrive, aby se pfedeslo zavazn&jsimu pogkozeni zafizeni.
Dodrzovanim pokynd uvedenych v tomto navodu dosahnete prodiouZeni Zivotnosti zafizen;.
Veskere Vase dotazy a nazory na nase zafizen/ uvitame.
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2 TECHNICKE PARAMETRY POHONNE JEDNOTKY

TYP MOTORU UNIVERZALNI JEDNOFAZOVY

DRUH ELEKTRICKE IZOLACE DVOJITA IZOLACE, TRIDA IP 23

MATERIAL KRYTU POLYAMID 6.6 + 26% SKLENENYCH VLAKEN

VYKON 2300 NEBO 1600 W

NAPETI 230 NEBO 115V, 50/60 Hz

(Ujistéte se, Ze napéti zdroje napajeni odpovida napeti na typovém stitku zafizeni).

SPOTREBA PRI ZATIZENi 10A (220 V) / 13 A (115 V)

OTACKY BEZ ZATIZENI 18000 OT/MIN

OTACKY SE ZATIZENIM 12000 OT/MIN

HMOTNOST 5.4 KG

FUNKCE Ohebnym htidelem ptenasi rotaéni pohyb
do vibraéni hlavice.

PRIPOJKA NA OHEBNY HRIDEL CTYRHRANNA ZASTREKA 7

ZPUSOB ZAJISTENI LEVY ZAVIT M36x2

3 TECHNICKE PARAMETRY OHEBNYCH HRIDELU
‘A VIBRACNICH HLAVIC

FUNKCE

Ohebny hridel pfipcjeny do pohonne jednotky DINGO prenasi rotadni pohyb na excentricky umisténe
zavazi ve vibraéni hlavici, ktere vytvari vibrace zhutriujici betonovou smés.

B PRUMER DELKA HMOTNOST | ODSTREDIVA | FREKVENCE VYKON
(mm) {mm) (kg) SILA (kg) (Hz) (m~/h)

AX 25 25 300 1,580 90 14000 a2 do 10

AX 38 38 345 1,900 410 13500 az do 15

AX 48 48 370 3,600 550 12500 a% do 25

AX 58 58 410 4100 560 12000 az do 35
TYP DELKA | HMOTNOST AX 25 AX 38 AX 48 AX 58

{mm) (ka)

TDX 1m 1.0 3.0 14250 13750 12750 12250
TDX 1.5m 15 35 14000 13500 12500 12000
TDX 2m 2.0 40 13750 13250 12250 11750
TDX 3m 3.0 5.0 13500 13000 12000 11500
TDX 4m 20 6.0 13000 12500 11500 11000
TDX 5m 5.0 7.0 13000 12000 17000 10500

DELKA CHEBNEHO HRIDELE DELKA HLA_VICE

PRUMER
HLAVICE

MATICE S LEVYM ZAVITEM PRO
{ PRIPOJENI K POHONNE JEDNOTCE
KONCOVA VYZTUZ HADICE
HADICE

: ' SESTIHRAN
PRUMERU 25 MM i /

LEVY ZAVIT
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4

OBECNE A ZVLASTNi BEZPEGNOSTNi POKYNY

VYSTRAHA! PRECTETE S| VSECHNY BEZPEGNOSTNI POKYNY A UJISTETE SE, ZE JIM
ROZUMITE.

4.1

4.2

4.3

PRACOVISTE

MEJTE pracovisté &isté a dobie osvétlena. Nedostatetné osvétleni a nepofadek mohou byt
pficinou Grazd.

NEPOUZIVEJTE elektrické naradi ve vybusném prostfedi, ani v prostfedi, kde jsou pritomny
horlavé kapaliny, plyny nebo prach. V elektrickém natadi vznika pfi provozu jiskfeni, které mize
zplsobit vzniceni prachu nebo par.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRI PRACI ELEKTRICKYM NARADIM

UZEMNENE ELEKTRICKE NARADI SMi BYT ZAPOJOVANO vyhradné do zasuvky, ktera je
zapojena a uzemnéna v souladu s prislusnymi pfedpisy a normami.

NIKDY NEODSTRANUJTE zemnici kolik, ani Zadnym zptisobem neupravujte zasuvku,
NEPOUZIVEJTE rozdvojky.

Pokud si nejste jisti, ZKONTROLUJTE s pomoci kvalifikovaného elektrikare, zda je zasuvka
spravné uzemnéna.

VYHNETE SE télesnym dotyk(im s uzemnenymi dily, jako jsou trubky, topna télesa, sporaky
a lednicky.

NEVYSTAVUJTE elektrické naradi desti ani vihkosti.

CHOVEJTE SE OHLEDUPLNE k pfivodnimu kabelu.

Privodni kabel NIKDY NEPOUZIVEJTE k pfenadeni naradi.

NIKDY NEVYTAHUJTE zastréku ze zasuvky tahanim za pfivodni kabel.

Privodni kabel CHRANTE pred horkem, olejem, ostrymi hranami a kontaktem s pohybujicimi se
dity.

Poskozeny privodni kabel nechte neprodleng VYMENIT. Poskozeny pfivodni kabel zvysuje
nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

POKUD PRACUJETE VENKU, pouzivejte pouze prodiuzovaci kabely, které jsou oznageny
znackami "HO7RN-F", "W-A" nebo "W".

OSOBNI BEZPECNOST

Pri praci s elektrickym nafadim BUDTE VE STREHU, soustfedte se a fidte se zdravym
rozumem.

NEPRACUJTE s nafadim pokud jste unaveni, pod vlivem drog, alkoholu nebo Ik,
PH praci s elektrickym naradim se OBLEKEJTE VHODNE.

NENOSTE volne odévy a Sperky.

Dlouhé viasy CHRANTE sitkou nebo &epici.

Sve vlasy, odévy a rukavice CHRANTE pred zachycenim pohyblivymi éastmi naradi.
VYHNETE se nahodnému spusténi naradi.

Pred zapojenim naradi do zasuvky SE UJISTETE, ze vypinac je v poloze vypnuto.
Pred zapnutim naradi VYJMETE jakekoliv sefizovaci pfipravky nebo klice.

Béhem prace se NEVYKLANEJTE. :

Stale si UDRZUJTE pevny postoj a stabilitu.

POUZIVEJTE osobni ochranné pomcky

ViZdy NOSTE ochranna bryle.

POHONNA JEDNOTKA DINGO A OHEBNY HRIDEL S VIBRACN] HLAVIC]
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4.4 POUZIVANI A PECE O ELEKTRICKE NARADI
Pouzitim svorek nebo jinym vhodnym zplisobem PRIPEVNETE ke stabilnimu podkladu
pfedmét na kterém pracujete.
Néfadi NEPRETEZUJTE.
Pro Vasi praci POUZIJTE vykonové vhodné nafadi.
Pokud spousteci spinaé nefunguje spravné. naradi NEPOUZIVEJTE.
Pred jakymkoliv sefizovanim, vymeénou pfisiusenstvi nebo skladovanim ODPOJTE elekirické
naradi ze zasuvky.
Pokud elektrické nafadi prave nepouzivate, ULOZTE ho mimo dosah d&ti nebo osob, které
nejsou seznameny s jeho pouzivanim,
ZKONTROLUJTE pohyblive Casti, zda jsou spravné a pevné uloZzeny. Zkontrolujte celkovy stav
Casti, zda nejsou poskozeny i s ohledem na dalsi vlivy, které mohou mit vliv na ¢innost naradi.
Pokud je naradi poskozeno, NECHTE ho pred pouzitim opravit.
POUZIVEJTE pouze pfislugenstyi daporu¢ené vyrobcem pro Vas typ naradi.

45 SERVIS
Nechte své elektrické naradi OPRAVOVAT vyhradné kvalifikovanymi pracavniky.
Pri opravach MUSEJI byt pouzivany vyhradné originalni nahradni dily.
Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole Udrzba tohoto navodu k obsluze.

4.6 ZVLASTNI BEZPECNOSTNI POKYNY
Pro bezchybnou funkci zatizeni Je nutné, aby byla obsluha seznamena se spravnym postupem
ovladani celého zafizeni.
Pohonne jednotka SMI BYT POUZIVANA vyhradné k &innostem uvedenym v tomto navodu.
Pfed pfipojenim pohonné jednotky ke zdroji napajeni se ujistéte, ze ma stejné hodnoty napéti a
frekvence, jako jsou uvedeny na typovém &titku umist&ném na horni strané plastového krytu.
Pred zaCatkem prace se ujistéte, ze jsou v8echny Srouby ramu dostateéné utazeny.
ZABRANTE prejizdéni kabelu t&zkymi mechanismy, mohlo by to byt pricinou jeho poskozeni.
NEPRIPOJUJTE K POHONNE JEDNOTCE OHEBNY HRIDEL, POKUD JE ZAPNUTA.
NEZAPINEJTE pohonnou jednotku bez pfipojeného htidele a vibraéni hlavice.
NEPOUZIVEJTE hfidele nebo vibraéni hlavice, které jsou ve $patném technickém stavu,
pohonna jednotka by se prehfivala.
NEPOUZIVEJTE pohonnou jednotky, pokud je plastovy kryt poskozen.
NENECHTE pohonnou jednotku obsluhovat nebo zapojovat osobami, které nebyly seznameny
S jejim pouzivanim.
UDRZUJTE ventiladni otvory &isté a prichozi.
Pohonnou jednotku SKLADUJTE na ¢istém a suchém misté.
UJISTETE SE, ze piivodni kabel ma spravny prifez vodicl a neni poskozen (viz kapitola 6.6).
Pfed provadénim jakychkoli oprav pohonnou jednotku nejprve ODPOJTE od zdroje napajeni.
PFi pfipojovani ke generatoru elektricke energie SE UJISTETE, Ze je generator dostatecné
vykenny a jeho vystupni napéti a frekvence stabilni a maji spravnou hodnotu (napét zdroje
napajeni nesmi kolisat o vice nez 5% od hodnot uvedenych na typovém stitku zafizeni).
PTi praci se zafizenim BY MELY BYT POUZIVANY vhodné ochranné prostiedky sluchu,
protoZe hladina akustického vykonu pfi praci je 92 dB a hladina akustického tlaku je 85,5 dB.
Po ukonceni prace nebo pfi prestévce by obsluha méla pohonnou jednotku odpojit od zdroje
napajeni a ulozit ji takovym zpiisobem, aby nemohla spadnout nebo se prevratit.

POHONNA JEDNOTKA DINGO A OHEBNY |} RIDEL S VIBRACNI HLAVIC] 5
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6.2

6.3

6.4

POKYNY PRO POUZiVANI

Pro bezpecCnost Vasi i ostatnich a aby nedoslo k poskozeni zafizeni, si pozorné predtéte

nasledujici pokyny pro pouzivani:

1. Pfed za¢atkem prace se ujistéte, Ze je zajistovaci matice ohebného hridele nasroubovana

na pohonnou jednotku (levy zavit).

Ujistete se, Ze je vibradni hlavice na ohebném hfideli fadné nagroubovana (levy zavit).

Neohybejte ohebny htidel do prilis malych polomeér(.

Hridel nepfemazaveijte.

Nenechte vibragni hlavici pracovat vytaZenou z betonové smési déle nes pét minut.

Béhem prace neomezujte pohyb vibraéni hlavice.

Nevypinejte vibragni hlavici, pokud je ponofena v betonové smasi.

Dily podlehajici béznému opotfebeni véas vymeéuijte, zabranite tak poskozeni vnittnich

dilti. (Kontrolujte opotfebeni vibragni hlavice.)

. Udrzby provadejte s pouZitim maziv predepsané jaKosti a mnozstvi.

10. Pouzivejte vhodné chranice sluchu, protoZe hladina akustického vykonu zafizeni je 92 dB
(hladina akustického tlaku je 85,5 dB).

11. Zrychleni vibraci pfenasenych na obsluhu nepfekraduje 2,5 m/s? (dosahuje 1,45 m/sQ).

DAD G AW

DODRZUJTE TAKE PREDPISY A ZAKONY PLATNE V ZEMI POUZITI.

OBSLUHA A UDRZBA
SPOUSTENI
Prectéte sj Kapitolu 5 POKYNY PRO POUZIVANI.

M@POJENIOHEBNEHO}ﬂﬂDEuzKPOHONNEJEDNOTCE

Konstrukce pohonné jednotky umozriuje rychlé a bezpecné pfipojeni ohebného hridele.

POSTUP PRIPOJENI:
1. Zasunte ¢tyFhran ohebného hfidele do Ctyfhranneého otvoru v pohonné jednotce.
2. Hridel zajistéte nasroubovanim plastove matice na hlinikovy zavit na pchonné jednotce,

DOSTUPNE NASTROJE:

DELKY OHEBNYCH HRIDELU-

AZ 5 METRU (TDX 1 M, TDX 1,5 M, TDX 2 M, TDX3 M, TDX 4 M A TDX 5 M)
PRUMERY VIBRACNICH HLAVIC:

AZ 58 MM (AX25, AX38 AX48 A AX58)

Péﬁ%ﬁENiPOHONNEJEDNOTKYKEZDRQMNAPA&%H

Pfed pfipojenim ke zdroji napajeni prepnéte vypinac do polohy vypnuto (poloha 0).

ZAPOJENI UZEMNEN;

Pohonna jednotka musi byt spravng uzemnena, aby nedoslo k zasahu obsluhy elektrickym
proudem.

Pohonna jednotka DINGO je zapojena tremi vodiéi a odpovidajici zastrékou. Pro pfipojeni smi
byt pouzita vyhradné uzemnéna zasuvka. Pokud takova zasuvka neni k dispozici, mize byt
pouzit uzemfovaci adaptér.

POHONNA JEDNOTKA DINGO A OHEBNY HRIDEL S VIBRACNI HLAVICI
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6.5

6.6

6.7

6.8

PRODLUZOVACI KABELY

Pro napéjeni pohonné jednotky vzdy pouZivejte prodiuzovaci kabely s uzemnovacim vodigem
a uzemnénou zastrékou resp. zasuvkou. '
Nepouzivejte poskozené nebo opotiebené prodiuzovaci kabely.

Na kabely nestavte tézke predméty.

Pro urgeni potfebného prifezu prodluzovacich kabeld pouZijte nasledujici postup.

POSTUP PRO URCENiI POTREBNEHO PRUREZU PRODLUZOVACICH
KABELLU

Vlastnosti kabelu ovéfite nasledujicim postupem:

1. Podie ohmického odporu a indukénosti kabelu pfi kolisani napéti do 5%, cos ¢=08

Napf.: Jmenovité napati 1-220V, 50 Hz
Jmenovity proud 10 A
Délka kabelu 100 m

Z kiivky odecteme priifez podle nasledujici hodnoty: Proud x Délka = 10 x 100 = 1000 Am -
odecteny prifez je 4 mm?

2. Podle dovoleného zahfivani kabelu podle VDE (je vyzadovan minimalni prifez),
Napf.: Pfi proudu 10 A ziskame v tabulce podle fadku 15 A a méne prifez 1 mm?.
Takze zvoleny priifez kabelu bude 4 mm. Ze dvou hodnot vzdy vybereme tu vétsi.

PRUREZ VODICE V mum Minimalni prifez podle smérnic VDO
4 Prifez Maximalni Maximalni
vodice proud pojistka
mm”* A A
1 15 10
15 18 10/3 - 16/1
2.5 26 20
4 34 25
Ll e 6 44 35
05 :33-': 5560 800 10 61 50
SRR S 16 82 63
JMENOVITY PRCUD x DELKA VODIEE vy e o 25 708 80

PRIPOJENI VIBRAGNI HLAVICE K OHEBNEMU HRIDELU

Ohebné hfidele TDX jsou urCeny pro pfipojovani hlavic: AX38, AX48 a AX58.
Vyména vibraéni hlavice za jinou je rychla a nevyzaduje pouziti zviastniho naradi.
Hiavice AX25 vyzaduje kvili prameru zvlastni hiidel (TDXE).

POSTUP PRIPOJENI:
1. Sestihran vibraéni hlavice vsupte do hridele.
2. NaSroubujte vibraéni hlavici na hiidel a dotadhnéte klidem (levy zavit).

KONTROLA
1. Pred zatatkem prace zkontrolujte spravnou funkci véech ovladacich a bezpeénostnich
prvku.

2. Pravidelné kontrolujte stav privodniho kabelu.

3. Pravidelng kontrolujte stav ohebného hiidele. Pokud je hadice praskla, opravte ji nebo
vymente. Predejdete tim poskozeni hiidele nebo vibraéni hlavice.

4. Pokud zaznamendte opotfebeni u souéasti podlehajici béZnému opotfebeni, vymeiite je.

5. Pokud jsou bezpeénostni zafizeni poskozena nebo se vyskytne jing zavada, ktera snizuje
bezpecnost prace, ihned informujte zodpovédnou osobu.




7 MEZNI ROZMERY VIBRACNICH HLAVIC A JEJICH DELKY

TYP PRUMER DELKA e
(mm) (mm)

AX 25 23,5 (25) 310 (315)

AX 38 36 (38) 330 (335) P

AX 48 45,5 (48) 355 (360) e

AX 58 55,5 (58) 360 (365) -

Minimalni rozméry jsou uvedeny tu¢né.

Rozméry v zavorkach jsou rozmery nove vibraéni hlavice.

Pokud je dosaZzen minimalni rozmer, vyméiite téleso vibraéni hlavice.
Pokud je dosazena minimalni delka, vyménte $picku.

OOwr

8 PRAVIDELNA UDRZBA POHONNE JEDNOTKY

Opravovat elektricke &asti smeji jen odbornici.

Ujistéte se, Ze je zafizeni béhem oprav odpojeno od zdroje napajeni.

Pri vSech Ukonech ddrzby se museji pouzivat pouze originalni nahradni dily.

Pravidelné mazani lozisek pohonné jednotky neni nutné.

Kazdych 100 provoznich hodin by mély zkontrolovany uhliky elektromotoru. Pokud jejich

tucinna délka klesne pod 5 mm, mely by byt vyménény. V/yména uhlik:

a) Pomoci $roubovaku demontujte bo¢ni vicko (107087). Sroubovak zasufite mezi vieko
a kryt a vicko zvednéte.

b) Uvidite drzak uhlikg (103775). Pomoci Sroubovaku ho demontujte, po té uz uvidite uhlik
(103773), otoéenim motoru se uhlik vysune, pfipadné mdzete k vyjmuti pouzit vhodny
tenky nastroj.

¢} Namontujte novy uhlik a zajistéte ho drzakem, nakonec namontujte viéko.

5. Pravidelnym &i$t&nim ventilaénich otvord na pfedni a zadni strané pohonné jednotky
predejdete prehiivani motoru.

6. Kontrolujte filtr umistény v sani chladiciho vzduchu pod vypina¢em. Pokud je znecistény,

vymente ho. Vyménu provedte nasledujicim zplsobem: na mistech oznacenych napisem

"PRESS" (Stisknout) stisknéte ob&ma rukama miizku (96207), mfizku sejméte a filtr

(96203) vyménite za novy. Miizku namontujte zpét tak, Ze nejprve zasunete do voditek dolni

zapadky a pak zacvaknate horni zapadky zatlaenim na mistech s napisem "PRESS".

Po vSech ukonech udrzby museji byt ochranna zafizeni spravné namontovana zpét.

Kazdych 12 mésicii nebo Casteji, v zavislosti na provoznich podminkach, se doporuduje

provedeni prohlidky v servisu autorizovaného prodejce.

9. Pravidelné gistéte filtr, v pripadé potfeby ho vyméiite.

B Qo e
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9 PRAVIDELNA UDRZBA OHEBNEHO HRIDELE A VIBRACNi
HLAVICE

1. Pfi provadéni ukont Udrzby na ohebném htideli nebo vibradni hilavici, je vZdy nejprve
odpojte od pohonné jednotky.

2. PfivSech ukonech udrzby se museji pouZivat pouze originaini nahradni dily.

3. Opotfebeni vibraéni hlavice zjistite zméfenim vnéjsiho priméaru a delky. Pokud je zméfena
hodnota mensi nez mezni hodnota uvedena pro kazdy typ v tabulce vyse, vymérite téleso
nebo vicko vibraéni hlavice.

8 POHONNA JEDNOTKA DINGO A OHEBNY HRIDEL S VIBRACNI HLAVIC]
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4. Hridel mazejte kazdych 100 provoznich hodin.

Hridel namazejte nasledujicim postupem: naberte do dlangé mazivo, obejméte hiidel a
naneste mazivo po celé délce htidele, tak aby byl cely povrch hfidele pokryt tenkou vrstvou
maziva. Doporucené mnozstvi maziva je 25 g na metr délky. Hfidel nepfemazaveijte,
mazivo by se mohlo dostat do vibragni hlavice. K gisténi hfidele nepouziveijte rozpoustédia.
Doporuéené mazivo je STARBURAGS N-4 od vyrobce KLUBER LUBRICATION, neho jing,
které spliuje nasledujici poZadavky:

Bod skapnuti podle DIN 51 801/1 (*C) >220

Teplotni rozsah (°C) 30 az 130

Maximalni kratkodobg odolnost proti teploté (°C) 180

Pracovni penetrace podle DIN 51 804 (0,1 mm) 260

Konzistence maziva podle DIN 51 818 2/3
Dynamicka viskozita (mPa s) 3000
Rychlostni faktor (Dm n) 500000

5. Pokud neni délka hfidele stejna s délkou hadice (rozdil +10 mm), je nutné provést opravu,
Jesté nez dojde k zavaznajsimu poskozeni.

6. Po 300 provoznich hodinach je doporugeno vyménit olej ve vibra&ni hlavici. Vyménu oleje
provedte nasledujicim zp@isobem: nejprve odmontujte vicko vibraéni hlavice. Upnéte hlavici
do svéraku a poklepejte na vigko plastovou palitkou. Tim se porusi t&snost a uvolni zavity.
Stary olej vylijte a dutinu naplite lehkym nepénivym olejem tridy SAE40 nebo Jjinym se
stejnymi parametry. Montaz provedte podle nasledujiciho bodu. Pokud pfi prohlidce zjistite,
Ze je stary olej husty, t&zky, lepkave konzistence, znamena to, 2e mazivo z ohebného
hfidele proniklo do vibraéni hlavice a musi byt vyménéno tésnén;. Postupujte podle pokyni
v bodu 7.

7. Udrzbu provedte nasledujicim postupem:
- Vsechny dily omyjte rozpoustédiem a osuste.

- Prohlédnéte loZiska, t&snéni a Sestihran. Pokud pfi prohlidce zjistite, ze mazivo z
hfidele proniklo do hlavice, je nutné vymenit tésnéni. Pfi vymé&né tésnéni namontujte
zadnimi stranami k sobé (kontaktni plochy neoprenového tésnéni od sebe).

- Ucelem tésnéni je udrzet olejovou naplit ve vibraéni hlavici a zabranit proniknuti maziva
chebného hfidele dovnitf. Budte opatrni a neposkodte plochy, na které t&snéni doseda.
Pokud je t&snéni jednou vymontovano, doporuéuje se nahradit ho novym.

- Naplite dutinu lehkym nepeénivym olejem tfidy SAE40 nebo jinym se stejnymi
parametry.

- Pred montazi naneste tésnici material a nasadte O-krouzZek. Utahnéte a setfete
prebytecny té&snici material, Utazeni je dllezité, aby do vibrac¢ni hlavice nemohla
proniknout voda nebo betonova smés.

8. Po provedeni Gkond udrzby a oprav museji byt véechny dily spravné namontovany.
8. Kazdych 12 mésicli nebo Castgji, v zavislosti na provoznich podminkach, se doporuéuje
provedeni prohlidky v servisu autorizovaného prodejce.

9.1 SKLADOVANI

Pokud nebude pohonna jednotka deldi dobu pouzivana, méla by byt ulozena na cistém,
suchem a zabezpeéeném mists.

9.2 PREPRAVA

Pri pfepravé vozidlem zajistéte, aby se pohonna jednotka nemohia pohybovat, pfevratit nebo
spadnout.
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10 SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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POZNAMKY:

Pfed smontovanim obou polovin Krytu museji byt vdechny vodice spravné umistény.

1. Zastréka 6. Vypinag

2. Vodi¢ k vypinagi, prifez 1.5 mm? 7. Vodi¢ mezi motorem a vypinadem, prifez 1,5 mm?
3. Vodi¢ k vypinadi, priitez 1,5 mm? 8. Vodi€ mezi vypinatem a motorem, priifez 1,5 mm?
4. Zemnici vodi¢ (Zluto-zelenyizeleny) 9. Stator motoru

5. Zemnici kolik 10. Pfipojeni uhlikt

VYHLEDAVANIi ZAVAD POHONNE JEDNOTKY

ZAVADA PRICINA / RESENI
Pohonna jednotka nepracuje 1. Ujistéte se, zda ma zdroj napajeni napéti.
2. Vadné uhliky.
3. Vadny vypinaé.
Pohonna jednotka pracuje, 1. Vycistéte ventilaéni otvory motoru a filtr v sani

ale pfehfiva se chladiciho vzduchu vygistéte &i vyménte.

2. Ujistéte se, zda jsou Srouby a matice spojujici
vngjsi kryt fadné utazeny.
Pohonna jednotka pracuje pomalu 1. Zkontrolujte napéti zdroje napajent.
a prehfiva se 2. Zkontrolujte prirez privodnich kabeld.
3. Vadny hfidel nebo vibragni hlavice.
Pohonna jednotka je pFilis hluéna 1. Vadné uhliky.
2. Vadna lozZiska.
3. Rotor drhne o stator.
4. Vngjsi kryt je praskly nebo jsou povolené

Srouby.
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12 VYHLEDAVANI ZAVAD OHEBNEHO HRIDELE A VIBRACNI

HLAVICE
ZAVADA PRICINA / RESEN]
Pohonna jednotka je pfetizena 1. Vibraéni hlavice je prepinéna olejem.
a prehfiva se 2. Prilis moc nebo pfili§ malo namazany hridel.

3. Vadné tésnéni, mazivo z hfidele se dostalo
do vibraéni hlavice a olej z hlavice uniki.

. Vibragni hlavice je omezena v pohybu.

- Ohebny hfidel je pfilis ohnut.

. Spatny stav hfidele, praskla hadice

. Nedostatek oleje v hlavici.

. Hlavice byla pfili§ dlouho provozovana mimo
betonovou smés.

- Do hlavice se dostala voda.

3. Téleso bylo mechanicky poskozeno.

Porucha lozisek

M=o

A]

13 POKYNY PRO OBJEDNAVANiIi NAHRADNICH DiLU

13.1 POKYNY PRO OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

1. - V8echny objednavky nahradnich dilii museji obsahovat GiSLO DILU (PART CODE
NUMBER) TAK, JAK JE UVEDENO V SEZNAMU DILU (PART LIST). Doporuéujeme uvést
i VYROBNI CISLO POLOZKY (ITEM'S MANUFACTURE NUMBER).

2. Typovy $titek s vyrobnim &islem a typovym oznagenim je umistén na horni strané
plastového krytu motoru. Ohebny hfidel a vibra¢ni hlavice maji vyrobni &islo vyryté
na vnéjsi strané.

3. Sdeélte ndm spravné zasilaci informace véetna zpusobu dopravy a adresy s celym nazvem
pfljemce.

13.2 INFORMACE O ZARUKACH

1. Zaruka plati dva roky od zakoupeni zafizeni. Zaruka pokryva vyrobni vady dilt. V Zadném
pfipade zaruka nepokryva zavady zpUsobené nespravnym pouzivanim zafizeni. Praci
a dopravu vzdy plati zakaznik.
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14 POKYNY PRO POUZIVANI VIBRATORU NA ZHUTNOVANI
BETONOVYCH SMES]

1. Vyberte vhodnou velikost vibragni hlavice podie mnozstvi hutnéné betonové smési,
vzdalenosti mezi vyztuzemi a sednuti kuzele. Doporucuje se mit k dispozici nahradni
vibraéni hlavici.

2. Pfed zagatkem prace zkontrolujte cely vibrator, zda je v dobrém technickém stavu a pracuje
spravné. PouZivejte osobni ochranné pomicky.

3. Nelijte betonovou smés do bednéni z velké vysky. SnaZte se rozd&lovat beton rovnomémeé.
Vyska kazdé vrstvy by neméla prekrogit 50 cm, doporucuje se tloustka vrstvy v rozmezi 30
az 50 cm.

4. Vibra¢ni hlavici ponofujte do betonové sméasi svisle, pfi tom s ni nepohybujte do stran.

S vibraéni hlavici v betonové smési nepohybujte vodorovné. Hlavice by méla byt do
betonové smési ponofovana v pravidelnych rozestupech. Velikost tohoto rozestupu by méla
byt 8 az 10 nasobek priméru hlavice. B&hem zhutiovani sledujte pohyb betonové smési,
muZete tak ur&it primér zhutfiované oblasti. Tyto oblasti by se mé&ly prekryvat, aby
nezlstala Zadna mista bez zhutnéni. Pro dosazeni optimalniho zhutn&ni a spojeni vrstev
ponofujte hlavici 10 cm do predchazejici vrstvy betonu. Doba mezi zhutfiovanim riiznych
vrstev by neméla byt pfili$ dlouhd, aby se predeslo ,sStudenym spojim®. Nestrkejte hlavici
do betonove smési silou, mohla by uvaznout mezi vyztuzi.

5. Doba zhutfiovani kaZdého mista zavisi na druhu betonové smési, velikosti hiavice a dal$ich
vlivech. Pohybuje se od 5 do 15 sekund na jedno misto a ponofeni. V tekutéjsich smésich
je doba kratsi, pfi jejim prodlouzeni maze dochazet k oddélovani jednotlivych slozek.
Betonova smés je povaZovana za dobfe zhutnénou, pokud je povrch kolem vibra&ni hlavice
leskly a pevny, nevystupuji zadné dalsi bubliny vzduchu a také se zméni zvuk vydavany
vibratorem. Nejvice nedostatk v betonu vznikne, pokud neni zhutiiovani provadéno
systematicky nebo je provadéno ve spéchu.

6. Netlacte vibra¢ni hlavici na vyztuze. Od bednéni udrzujte minimalni vzdalenost 7 cm.

7. Vibraéni hlavici vzdy vytahuijte svisle nahoru tak, aby se vznikla prohiuben zaplinila
betonovou smési. Nevypinejte pohonnou jednotku, pokud je vibraéni hlavice ponofena
v betonu. Rychlost vytahovani by méla byt asi 8 cm/s. Pokud je hlavice téméf vytaZzena
z betonove smesi, vytahnéte ji rychlym pohybem, aby nedoslo k podkozeni povrchu.

8. Pfi zhutfiovani desek by méla byt hlavice drzena $ikmo, tim se zvétsi kontaktni plocha
a zhutnéni bude dokonalejsi.

9. Nevytahujte zapnutou vibraéni hiavici z betonové smési na del8i dobu. Pokud nebudete
ve zhutfiovani pokracovat, vypnéte ji.

10. Provadéjte pfedepsanou udrzbu.

Pokud je betonova smés fadné pfipravena, je efekt dosahovany zhutnénim nejvyssi —
konzistence a pevnosti.
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